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MODEL E

MODEL F
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MODEL R
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35x8 mm

40x10 mm

MODEL S

22 cm
40x10 mm

MODEL K

30 cm
40x70 mm

MODEL 40K

40 cm
40x70 mm

MODEL 50K

50 cm
40x70 mm



Wspornik do klejenia.

System pozycjonujacy,
zapobiega przed swobodnym
opadaniem szczeki.

Antyposlizgowy hamulec dolnej
szczeki wykonany z hartowanej
stali.

Wytrzymata stalowa prowadnica
(90 kg/mm?2).

Scisk pokryty materiatem
antykorozyjnym.

]

S

Szczeki wykonane z zeliwa
sferoidalnego. Epoksydowane przed
malowaniem.

Rowkowana powierzchnia zapewnia
optymalny chwyt na rurach,
profilach itp.

Ergonomiczny, wymienny uchwyt
z mozliwoscig ustawienia w roznych
pozycjach.


https://www.youtube.com/watch?v=-1EEGpwBuko&ab_channel=PremiumTOOLS
https://premiumtools.pl/katalog/43184/sciski-srubowe-tlokowe-maxipress

Idealnie prosty ruch
ttoka, zabezpiecza
przed obracaniem
sie dociskanych
materiatow.

Trojkatne zeby,
Zapewniaja
wiekszy kontakt
powierzchniowy
CO zapewnia
wiekszg site
nacisku.

Ochrona gwintu
przed kurzem,
wstrzgsami czy
odpryskami
spawalniczymi.

Otwor w
mechanizmie
dociskowym
pozwalajacy na
smarowanie
gwintu.

Zwielokrotniona
sita nacisku oraz
predkos¢ posuwu
dzieki podwaojnemu
gwintowi.




MAXIPRESS

MAXIPRESS M
@ 400Kg | [ 18x7 mm
SYMBOL Eem —cm = om kg |©
P01612 12 0.54
POT615 15 0.57
P01620 20 7 6 062 |10
PO1625 25 0.67
P01630 30 072
MAXIPRESS E
@ 850Kg | [ 30x8 mm
SYMBOL CEem =em = ke |9
P50020 20 127
P59030 30 1,62
9.5 8 5
P50040 40 2
P59060 60 2.38
MAXIPRESS F
@ 900 Kg | Y 358 mm
SYMBOL Ecm E cm E cm Kg D
P60020 20 212
P60030 30 234
P60040 40 2,56 5
P60050 50 278
P60060 60 12 10 3,00
P60080 80 344
P60100 100 388 \
P60120 120 432
P60150 150 498




OO ZAPROJEKTOWANE MAXIPRESS OPATENTOWANY PRODUKT
b3/ 1 WYPRODUKOWANE W HISZPANII J

MAXIPRESS R
| @ 1000 Kg | 40x10 mm |

SYMBOL Ecm E cm E cm Kg %]
P61030 30 35
P61040 40 3,82

_ P61050 50 413

i P61060 60 4,45
P61080 80 5,07 :
P61100 100 16 14 57
P61120 120 6,33
P61150 150 7,27
P61200 200 8,83
P61250 250 10,06 2
P61300 300 10,72

/(G semmens

MAXIPRESS XXL

@ 2200Kg ‘ 60x12 mm ‘
ST SYMBOL Ecm E cm E cm Kg Q
P12030 30 75
P12040 40 8,0
P12050 50 8,5
P12060 60 92 ,
> P12080 80 10,3
P12100 100 11,4
19 16,5
P12120 120 12,6
P12150 150 14,2
P12200 200 17,1
P12250 250 20,0 :
P12275 275 21,3
P12300 300 22,7
T, S
REMALND



ZAPROJEKTOWANE MAXIPRESS OPATENTOWANY PRODUKT O )

y | WYPRODUKOWANE W HISZPANII

MAXIPRESS ODWRACALNY F
@ 900Kg | T 358 mm |
SYMBOL -] em 8] em R cm Kg |©
P60504 40 27-64 3,03
P60506 60 27-84 3,47 5
P60508 80 27-104 391
P60510 100 10,5 27-124 435
P60512 120 27-144 4,79
P60515 150 27-174 5,45 3
P60520 200 27-224 6,55
Gwintowane ttoki z mozliwoscig
dopasowania akcesoriow.
MAXIPRESS ODWRACALNY R
@ 1000Kg | T 40x10 mm |
SYMBOL ([e]] em (L3]] em R om Ke |©
P61504 40 30-65 4,01
P61505 50 30-75 4,68
P61506 60 30-85 5,00 3
P61508 80 30-105 5,67
P61510 100 1 30-125 6,25
P61512 120 30-145 6,88
P61515 150 30-175 7,82
P61520 200 30-225 9,39 2
P61525 250 30-275 10,96
P61530 300 30-325 12,53

Gwintowane tfoki z mozliwoscig
dopasowania akcesoriow.




Antyposlizgowy hamulec
dolnej szczeki wykonany
z hartowanej stali.

Ekstra wytrzymata stalowa
prowadnica (90 kg/mm2)
z pokryciem antykorozyjnym.

Podwajny gwint.

Sciski o bardzo duzym
zasiegu szczek.







ZAPROJEKTOWANE
| WYPRODUKOWANE W HISZPANII

BLUE LINE |
MODEL E
@ 900 Kg Y 30x8 mm
oo | B | B | B | 6 |0
P03015 15 1,10
P03020 20 1,20
P03030 30 8,5 7 1,40 5
P03040 40 1,50
P03060 60 1,70
MODEL F
@ 900Kg | [N 358 mm |
oo | T | B | B | 6 |0
P04020 20 1,80
P04030 30 2,00
PO4040 40 220
P04050 50 2,40 5
P04060 60 2,60
12 10,5
P04080 80 3,00
P04100 100 3,40
P04120 120 3,80
P04150 150 4,40 3
P04200 200 540
MODEL R
® 900Kg | T 40x10 mm |
oo | T | B | B | 6 |0
P05020 20 2,80
P05030 30 3,10
P05040 40 3,40
P05060 60 4,00 3
P05080 80 4,60
P05100 100 15 12,5 520
P05120 120 5,80
P05150 150 6,70
P05200 200 8,20
P05250 250 9,70
P05300 300 11,20




ZAPROJEKTOWANE
@ | WYPRODUKOWANE W HISZPANII BLUE LINE

MODEL §
@ 700Kg | [ 40x10 mm
SYMBOL Ecm E cm E cm Kg
P15030 30 3,80
P15040 40 410
P15050 50 4,40
22 20,5
P15060 60 4,70
P15080 80 530
P15100 100 6,00
MODEL K
® 500Kg | [ 40x10 mm
SYMBOL Ecm E cm E cm Kg
P06030 30 4,20
P06040 40 450
P06050 50 4,80
30 28,5
P06060 60 510
P06080 80 5,80
P06100 100 6,40
@ 200Kg | [T 40x10 mm
SYMBOL @cm E cm E cm Kg
P06503 30 6,60
P06504 40 6,90
P06505 50 7,20
4 40
P06506 60 7,50
P06508 80 8,20
P06510 100 8,80
® 150Kg | [T 40x10 mm
SYMBOL CEem —em = em K
P06703 30 7,10
P06704 40 7,40
P06705 50 7,70
52 50
P06706 60 8,00
P06708 80 8,70
P06710 100 9,30

(9 david_dynamic_industries
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SZTYFTY DOCISKOWE I $CISKI TYPU G

SZTYFTY DOCISKOWE SPAWALNICZE

@25mm |

80mm

119mm

ZAPROJEKTOWANE | WYPRODUKOWANE
W HISZPANII

5y

Stalowy korpus

z mozliwoscig przyspawania.

0-30mm
SYMBOL Kg SYMBOL Kg SYMBOL Kg
P14073 0,38 P14062 0,26 P94330 0,83
MODEL G
- : 600 K
+ Korpus z zeliwa sferoidalnego. ® 9
+ Trzpien stalowy z ocynkowanym
gwintem trapezowym. SYMBOL Ecm E om ke |©@
P55405 5 2,5 02 10
P55408 8 5 0,46
P55410 10 5 0,64 5
@ 900 Kg
symBoL | [Lem | f=cm | k& |©@
P55415 15 6,5 123 |5
P55420 20 6,5 185 |2
MODEL GF
+ Gwint do ekstremalnego nacisku. @ 1800 Kg
+ Twardo$¢ HRC 32-38.
symoL | [Eem | = | ke |©
Fi P55505 5 54 065 |10
i P55508 75 63 1,02
e 5
£ P55510 10 83 1,31
F s
ia P55515 15 10,5 23 |,
s P55520 20 12,7 35
=
=
e

+ Pokryty podwdjng warstwg miedzi.
+ Chroniony przed odpryskami spawalniczymi.

13




\ $CISKI DZWIGNIOWE, KATOWE ORAZ IMADLA

MODEL PAL
SYMBOL E E Kg INNNNRNY @ %]
cm cm
P30612 12 6 0,53 13x6,5mm 200 Kg
P30616 16 8 0,67 15%7,5mm 200 Kg
P30620 | 20 10 1,13 19,5%9,5 mm 300 Kg 10
P30625 25 1,5
22x105mm 400 Kg
P30630 30 1,58
P30640 40 12 2,44
P30650 | 50 2,66 255x12mm 650 Kg 5
P30660 60 2,83

- Sciski z kutej stali hartowane;.
+ Ruchoma szczeka z systemem
zapadkowym oraz hamulcem

ze stali hartowanej.
+ Mechanizm dzwigni wykonany
ze stopu aluminium.

SYMBOL |MODEL| Acm | Becm | Cem | Kg Q

P29998 A15 | 055 4 35 | 44
P30001 A-10 | 0-8,5 6,5 3,5 5
P29999 A-00 | 0-12 10 6 9,2

+ Wykonany z wysokiej jakosci zeliwa
sferoidalnego.

- Idealne dopasowanie elementow A\
pod katem 90°. )

. Sruba_pokryta miedzig zapobiega Samoregulowane do réznej
przywieraniu nagaru powstatego grubosci materiatu.

podczas spawania.
+ Samodopasowujgcy sie do réznych
grubosci materiatow.

PRZENOSNE IMADLO STOLOWE

+ Wykonane z zeliwa sferoidalnego.
SYMBOL | Acm | Bem | Com | Kg |

P55007 6,5 4,5 10 369 |1

max. 50mm {
min. 20mm |

14



IMADLA STOLOWE ‘

IMADLA Z KOWADLEM

Kuta stal C-40.
Twardo$é stali 45-51 HRC

Imadta slusarskie wykonane

z wysokiej jakosci materiatéw.
Szczeki wykonane z zeliwa
sferoidalnego.

Ptyty dociskowe wykonane

Z namagnesowanego aluminium.
Podstawa kowadet hartowana
indukeyjnie.

+ Dodatkowa obejma do rur.

Szczeki z dostawka do chwytania rur. Szczeki bez dostawki do chwytania rur. OBROTOWA PODSTAWA Z iELIWA
SYMBOL | Acm | Bem | Cem | @em | Ke | SYMBOL | Acm | Bem | Cem | Kg | SYMBOL do H“m Kg ©
P55200 | 10,0 | 6,5 | 10,5 5 6,5 P55100 10,0 6,5 105 | 635 P55101 10,0 0,97
P55225 | 12,5 8 13 6,5 |11,94] 1 P55125 12,5 8 13 174 | 1 P55126 12,5 1,43 1
P55250 | 150 | 10 | 16,5 8 19,25 P55150 15,0 10 16,5 19 P55151 15,0 2
PLYTKI DOCISKOWE NAMAGNETYZOWANE SRUBA WYMIENNA DO IMADLA

ALUMINIOWE PLYTY DOCISKOWE
. ®:
.
.
*.

Zestaw 2 sztuk

SYMBOL do MODELI Dem| Kg |

P55103 | 55100-100cm | 5 | 03 SYMBOL do MODELI kg | SYMBOL do MODELI Kg |
PS5128 | 55125-125cm | 7 | 04 |, P55001 55100-100cm | 0,1 P55102 55100 - 10,0cm | 0.7
P55153 | 55150-150cm | 85 | 07 P55002 55125-1250m | 01 | 2 ps5107 55125 1250m | 16 | 1
P55008 | 55007 - 7cm | 4 | 03 P55003 55150 - 150cm | 02 P55152 55150 - 150cm | 2.3

15









‘@

’/O‘Q\ ZAPROJEKTOWANE | WYPRODUKOWANE DOCISKI Do STOI:.()W OPATENTOWANY PRODUKT | .
L AP WHISZPANI SPAWALNICZYCH \ >/

q'u

o o i i

Docisk posiada otwdr M6, cc
umozliwia zastosowanie rézn

SC obrotu w pionie akcesoriow.

ie 0 360 stopni.

SYMBOL 19114
Pryzma do rur

v
PATENTED
.0 8.8
V77//72

18



https://www.youtube.com/watch?v=yKPLhHtuhl8&ab_channel=PremiumTOOLS

ZAPROJEKTOWANE | WYPRODUKOWANE

W HISZPANII ‘ DOCISK SPAWALNICZY 016 022 028 OPATENTOVANY PRODUCT

B

DOCISK SPAWALNICZY

@350 Kg SYMBOL | Kg |
P19100 | 124 1

PATENTED
(2 0 & 8¢

PRET PIONOWY Z GWINTEM M8 | M6 PRET POMOCNICZY 90°
M8,M6 SYMBOL | @mm |Lmm| g |2 symoL | g |

P19165 716 220 | 330

P19102 | 530 | 1
P19166 016 40 | 52
1
P19167 022 40 | 107
P19168 028 40 | 181
Wykonane z ocynkowane;j stali
weglowe.
L SYMBOL P19165
@16mm @22mm @28mm +
M8 L \ ‘ e
= i e - ’ 7 Zastosowanie dodatkowego preta
‘ E & / (N pionowego pozwala na zaciskanie
' ! k symBoLP19103 (il elementow 360°.
| ; { ' Wykonane z ocynkowane;j stali weglowe;.
AN N
\ \
@16mm M6
STOPERY DO PRETOW
@ 16mm
SYMBOL | Kg |
P19103 10,05| 1
+ Wykonane z ocynkowanej — )
stali weglowe;. N

19



% O

Uchwyty wykonane ze stali pokryte farbg
epoksydowa.

Ramie dociskowe zabezpieczone metodg kataforezy,

czyli malowania elektroforetycznego.

Zwalnienie jednym
kliknieciem.

Gtowica pokryta miedzig zabezpiecza
narzedzia podczas spawania.

Mozliwos¢ ustawienia sity docisku
za pomoca Sruby.

Gwint M6 pozwala na
zastosowanie roznych
akcesoriow.
SYMBOL P19114
[ - Pryzma do rur.
=2 /’)
I B SYMBOL P24014
A Naktadki ochronne
z tworzywa sztucznego.
QVWgrrnm
b &
f D
e 7 -
J B28mm b ‘1

Niezaleznie od wysokosci i ksztattu elementu
docisk ma zawsze te samg site.

Mozliwos¢ dokrecenia

PE dodatkowego preta w celu
% zwiekszenia wysokosci.



& o, SAMOREGULOWANYDOCISKDOSTOROW | o
216 022 o

TGA 100
(2 150Kg SYMBOL | @mm | L mm | Amm | kg |©@
P53122 16 220 0,94
P53126 22 225 00 |13 |1
P53123 28 230 17
PATENT
PENDING
PTHER
Max. 20cm
[ ]
L R - :
II | “ PRETY Z GWINTEM M8
SYMBOL | @mm | Lmm | Ke |
P19117 16 220 | 0.34
0 P19168 22 225 | 0.66 | 1
=
- P19119 28 230 1.08

TGA 160

SYMBOL | @ mm | Lmm | Amm | Kg |

P53127 22 225 1,6
160 1
P53124 28 230 2,08

SYMBOL P19114
Pryzma do rur

SYMBOL P60501
Przedtuzka

SYMBOL P24014
Naktadki ochronne z
tworzywa sztucznego

21



OQ\ ZAPROJEKTOWANE
| WYPRODUKOWANE W HISZPANII

AKCESORIA DO DOCISKOW
SPAWALNICZYCH

OPATENTOWANY PRODUKT

40mm

PRYZMA DO RUR Z PRETEM MOCUJACYM

+ Powierzchnia obrotowa ze stali

+ Wykonane z ocynkowanej stali

symBoL |@mm| kg |
P19111 | @16 |0,23
P19112 | @22 [0,29] 1
P19113 | @28 |0,36

nierdzewnej z aluminiowym
wspornikiem.

weglowej.

PRYZMA DO RUR MOCOWANA DO
ZACISKU SPAWALNICZEGO

SYMBOL | Kg |

P19114 0,18 | 1

- W zestawie dwie sruby:
blokujgca pryzme oraz
pozwalajgca na jej obracanie.

+ Wykonane z ocynkowanej stali.

+ Mocowane do scisku za
pomoca srub M6

22




OQJ ZAPROJEKTOWANE

a' Y | WYPRODUKOWANE W HISZPANII

AKCESORIA DO DOCISKOW
SPAWALNICZYCH

OPATENTOWANY PRODUKT O }

PIERSCIENIE MOCUJACE

Gremm

—

Bosmm
SYMBOL|@mm | K& | SYMBOL|@mm | K& |
P19169 | @22 | 0,02/ 1 P19170| @28 | 0,06 1

Wykonane z ocynkowanej stali weglowe;j.

SYMBOL

Kg

P60501

0.45

PRZEDLUZKA M6-M8

4em

23




Uzyj jako sruby lub ogranicznika
na stotach spawalniczych.

Korpus, nakretka i gwint
wykonane ze stali weglowej.

U

System blokowania na catej dtugosci pretu.



|
y

’,
ZAPROJEKTOWANE UNIWERSALNA SRUBA OPATENTOWANY PRODUKT O
g | WYPRODUKOWANE W HISZPANII Z OGRANICZNIKIEM

UNIWERSALNA SRUBA Z OGRANICZNIKIEM

MoDEL |symeoL| D | kg |©
mm

TS16 | P19120 | 16 |0.214

TS28 | P19124 | 28 |0.721

PATENTED
* ok k ok K

V77//774

6-75mm

\/
P S ———

Ell

AL

25



DOCISK SPAWALNICZY 516 028 \

TCS
@ 350Kg | T 22 x 10,5 mm
MODEL SYMBOL @ mm Lmm | Amm | kg | @
TCS 16 P19090 16 0-200 30-150 1,74 1
TCS 28 P19095 28 0-300 30-175 1,84 1

+ Ergonomiczna
i wymienna raczka,
znana z modelu
MAXIPRESS.

+ Docisk wykonany
ze stali hartowane;.

—5]

+ Miedziany gwint, zabezpieczony przed
odpryskami spawalniczymi.

SYMBOLP19114
Pryzma do rur

SYMBOL P60501
I% Przedtuzka
(E:‘\D @16mm E’
* Wymienny gwint oraz stopa dociskowa T
zgwintem Mo. Naktadki ochronne
wykonane z tworzywa
sztucznego
WYMIENNY GWINT ORAZ STOPA UCHWYT
DOCISKOWA
R AR R AR .
symeoL | 2 syMBoL | Kg | @
P19099 | 1 P14058 |0.087 | 1

26




OGRANICZNIKI DO STOLOW SPAWALNICZYCH

SRUBY I OGRANICZNIKI DO STOLOW SPAWALNICZYCH

Stal zabezpieczona oksydowaniem, co
zapewnia wysokag ochrone antykorozyjna.

S
ol AN\
2
A
c2
u
A
A1 IN Al
000
B 2
\/r Podwdjne sruby @

na tagczeniu. Wykonane
z hartowanej stali.

SYMBOL | @ mm A*xB*Cmm AT mm C1mm C2 mm Kg @
P19070 16 90 * 30 + 90 25 15 50 0,296 1
P19080 28 175%50* 175 50 25 100 2,017
el 1| |
A
Al A2 A3
SYMBOL | @ mm | A*B*Cmm | ATmm | A2mm A3 mm Kg @
P19075 16 115 30+ 12 25 50 15 0,198 1
P19085 28 225*50 * 25 50 100 50 1,36
ol L1 e
A
A2 A3 A2 A2
SYMBOL @ mm A*B*Cmm Al mm A2mm | A3mm | Kg @
P19076 16 150 %30 %12 12.5 25 50 0,253 ;
P19086 28 300 * 50 * 25 25 50 100 ]1,83

27




MAGNETYCZNE AKCESORIA

SPAWALNICZE
KATOWNIK MAGNETYCZNY
s
SYMBOL | MODEL | Acm | Bem | Kg |2
P29003 Q1 8,5 15 | 030
P29004 Q2 n 195 | 0,65 |10
’ P29005 Q3 14 26 | 1,20

+ Magnesy ferrytowe w ostonie bakelitowe;j,
odporne na oddziatywanie wysokich
temperatur.

+ Utrzymanie elementow pod katem 45° i 90°.

+ Do profesjonalnego uzytku przemystowego.

- Scianki z blachy stalowej o grubo$ci 2,5mm
taczone srubami.

\Y4

Nieodksztatcalny
bakelit

SPAWALNICZY ZACISK UZIEMIAJACY

SYMBOL | MODEL | @ em | (Ar | kg |©@

P29006 MG 1 6 150 A 0,18
P29007 MG 2 9 300A 0,55

+ Elementy stykowe wykonane w catosci
z mosigdzu.

+ Do uzytku przemystowego.

- Mocny magnes ferrytowy.

28



\/ ORANGE OTWORNICE CMT
TOOLS® BI-METAL PLUS

OTWORNICE CMT BI-METAL PLUS SERIA 551

551 PRZYCISK

PUSHBLOCK ,
A Yzz  PAT oo

ADAPTER

WYMIENNE WIERTLO

PROWADZACE
© DUZY OTWOR DO ODPROWADZENIA WIORA,
QuICK SZYBKIEGO USUNIECIA UROBKU.
UCHWYT CONNECT
HEKSAGONALNY

TECHNOLOGIA ZABEZPIECZENIA ZEBOW ZEBY ROZWARTE NA BOK| BI-METAL PLUS Z 8% DODATKIEM BI M
Specjalna geometria zebow ze zmienng KOBALTU
przedziatka (4~6 TPI) zapewnia szybsze ZMIENNA PODZIAELKA (4—6 TPl) Specjalne potgczenie Bi-metalu 8%c0 DLUISZA

wiercenie, lepsze odprowadzanie urobku oraz
zapobiega przegrzewaniu sie otwornicy. Zeby
ustawione sg naprzemiennie na boki, dzieki
czemu minimalizujemy tarcie i potrzebujemy
mniejszej sity do wywiercenia otworu.

7 kobaltem zapewnia wieksza ZYWOTNOSC
wydajnosé i 2 krotnie wieksza

zywotnos¢ narzedzia.

DO MATERIALOW

UZYWAJ CHEODZIWA:

Chtodzac ostrza i materiat redukujesz ciepto i Scieranie, ktére moze
przyczyni¢ sie do szybszego zuzycia narzedzia. Oczyszczasz powierzchnie
obrabianego materiatu z widréw.

PREDKOSC JEST ISTOTNA:

Wiercenie otwornicg z predkosciag wieksza niz zalecana skraca jej

STAL ZELIWO STAL NIERDZEWNA zywotno$¢ oraz zmniejsza jakos$¢ otwordéw.

WEASCIWY NACISK:

Pamietaj aby zawsze dobiera¢ odpowiednie parametry pracy z
uwzglednieniem obrabianego materiatu. Jesli otwornica za bardzo sie
nagrzewa lub ostrza sie zatykajg - zmniejsz nacisk. Niedostateczny nacisk
spowoduje zbyt szybkie stepienie sie narzedzia,

natomiast zbyt duzy nacisk moze trwale je uszkodzic.

OTWOR WSTEPNY:
Dla uzyskania lepszego efektu najpierw nawier¢
materiat samym wierttem prowadzacym.

. NIGDY NIE
ALUMINIUM MIEDZ / MOSIADZ TWORZYWA SZTUCZNE | | NIGDY NIE UZYWAJ UDARU PRZY WIERCENIU. JLYWA UDARY

ZASTOSOWANIE: Przyktad pracy w stali, materiatach sandwich.

e 1
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OTWORNICE CMT
BI-METAL PLUS

OTWORNICE CMT BI-METAL PLUS SERIA 551

SEEMIE-
551 ‘ WSZYSTKIE OTWORNICE Z SERII 551 POSIADAJA W ZESTAWIE ADAPTER XTREME FAST. _é“'

D Stal Miedz, Tworzywa ) Drewno,

nierdzewna Zeliwo Stal Aluminium Mosigdz sztuczne MDF, Laminaty Sklejka SYMBOL
mm inch RPM RPM RPM RPM RPM RPM e RPM
16 5/8 160 240 320 500 500 500 1280 1600 551-016X
19 3/4 140 200 280 420 420 420 1080 1360 551-019X
20 25/32 120 200 260 400 400 400 1020 1280 551-020X
22 7/8 120 180 240 360 360 360 940 1160 551-022X
25 1 100 160 200 320 320 320 820 1020 551-025X
27 1-1/16 80 140 180 300 300 300 760 940 551-027X
29 1-1/8 80 140 180 280 280 280 700 880 551-029X
30 1-3/16 80 120 160 260 260 260 680 860 551-030X
32 1-1/4 80 120 160 240 240 240 640 800 551-032X
35 1-3/8 60 100 140 220 220 220 580 720 551-035X
38 1-1/2 60 100 140 200 200 200 540 680 551-038X
40 1-9/16 60 100 120 200 200 200 500 640 551-040X
43 1-11/16 60 80 120 180 180 180 480 600 551-043X
44 1-3/4 60 80 120 180 180 180 460 580 551-044X
48 1-7/8 40 80 100 160 160 160 420 520 551-048X
51 2 40 80 100 160 160 160 400 500 551-051X
52 2-1/16 40 60 100 140 140 140 380 480 551-052X
54 2-1/8 40 60 80 140 140 140 380 460 551-054X
57 2-1/4 40 60 80 140 140 140 360 440 551-057X
60 2-3/8 40 60 80 120 120 120 340 420 551-060X
64 2-1/2 40 60 80 120 120 120 320 400 551-064X
65 2-9/16 40 60 80 120 120 120 300 380 551-065X
68 2-11/16 20 60 60 120 120 120 300 380 551-068X
70 2-3/4 20 40 60 100 100 100 280 360 551-070X
73 2-7/8 20 40 60 100 100 100 280 340 551-073X
76 3 20 40 60 100 100 100 260 340 551-076X
79 3-1/8 20 40 60 100 100 100 260 320 551-079X
83 3-1/4 20 40 60 80 80 80 240 300 551-083X
86 3-3/8 20 40 60 80 80 80 240 300 551-086X
89 3-1/2 20 40 60 80 80 80 220 280 551-089X
92 3-5/8 20 40 40 80 80 80 220 280 551-092X
102 4 20 40 40 80 80 80 200 240 551-102X
105 4-1/8 20 20 40 60 60 60 180 240 551-105X
108 4-1/4 20 20 40 60 60 60 180 220 551-108X
114 4-1/2 20 20 40 60 60 60 180 220 551-114X
127 5 20 20 40 60 60 60 160 200 551-127X
133 5-1/4 20 20 40 60 60 60 140 180 551-133X
140 5-1/2 10 20 20 40 40 40 140 180 551-140X
152 6 10 20 20 40 40 40 120 160 551-152X
168 6-5/8 10 20 20 40 40 40 120 140 551-168X
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\/ ORANGE PILY CMT DO STALI
TOOL 226 INDUSTRIAL LINE

CIECIE BEZISKROWE STALI

226

DO MASZYN PELNA OFERTA PIt TARCZOWYCH CMT®
dostepna na stronie:
Dobierz
‘s odpowiednig
srednice pity.

UWAGA: Do maszyn
z mozliwoscig

PILARKI, ) il OOt
PILARKO-ZAGLEBIARKI UKOSNICE regulacji obrotow. www.premiumtools p

DO MATERIALOW
PROFILE OTWARTE BLACHY | PLASKOWNIKI | | PROFILE ZAMKNIETE I RURY PRZEWGD EMT

o . Otwory dodatkowe | Z . o a 8 Sugerowane obroty | MAX RPM SYMBOL

136 10 . 30 15 12 0° 8 FWF 4800 6000 226.030.05
136 20 : 30 15 12 0° 8 FWF 4800 6000 226.030.05H
150 20 : 32 16 12 0 8 FWF 4400 6000 226.032.06H
160 20 2/6/32 30 2 16 0 8 FWF 4100 6000 226.030.06H
165 15,87 : 36 16 12 0° 8 FWF 4000 6000 226.036.06
165 20 2/6/32 36 16 12 0 8 FWF 4000 6000 226.036.06H
165 30 20742 36 16 12 0 8 FWF 4000 6000 226.036.06M
184 15,87 . 48 2 16 0 8 FWF 3600 6000 226.048.07
190 30 2/7/42 40 2 16 0° 8 FWF 3500 6000 226.040.07M
203 15,87 : 48 22 18 0 8 FWF 3100 4500 226.048.08
210 30 2/7/42 48 22 18 0 8 FWF 3100 4500 226.048.08M
216 30 2/7/42 48 22 18 0° 8 FWF 3000 3500 226.047.09M
235 30 20742 48 22 18 0 8° FWF 2800 3500 226.048.00M
254 15,87 . 48 22 18 0° 8° FWF 2600 3000 226.048.10

305 254 : 60 22 18 0° 8° FWF 2100 2000 226.060.12

355 254 : 72 22 18 0° 8° FWF 1800 2000 226.072.14
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OFERTA EKSPOZYCYJNA

EKSPOZYTOR MOBILNY DO TRANSPORTU I PRZECHOWYWANIA

YW Do c!;j

Ekspozytor zatowarowany Ekspozytor zatowarowany
w Sciski MAXIPRESS w Sciski Blue Line

SYMBOL | Kg |7

P14003 17

DYSTRYBUTOR @ www.premiumtools.pl

ITATOOLS Sp. z 0.0. Dziat Dystrybucji:

u
ul. Wodna 9 tel.: +48 12 306 79 02
50556 Kok fom. ~45.409 33327 remiumioois
|

NIP 6793008547 e-mail: hurt@itatools.pl
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