Checklist for cutters DGM/DGL / Karta dla frezow DGM/DGL

Y}

Data/Date:

Kod narzedzia:

OoLSs

e-mail: biuro@itatools.pl

TO

O

Nowe rozwigzanie
» New tool/solution

Klient posiada wyceniane narzedzie
« Customer has the same tool already

fax: 12 306 79 08

Obecny dostawca
« Supplier/producer

llos¢ do zamdbwienia
« Single order quantity

Potencjal/okres
« Estimated product demand

Miesieczny Roczny
« Monthly « Annually

Cena
O

Maszyna
*Machine

Posuw (m/min)
*Feed speed (m/min)

* Price
Materiat obrabiany
*Workpiece material

Obroty wrzeciona (obr/min)
+Spindle revolution (rpm)

Grubos¢ materiatu
*Thickness of material (mm)

DGM - stalowy korpus*

O

Kat osiowy*

Wysokos¢ ptytki PCD*

Brazed tips - steel body +Axis angle *Height of PCD knife
DGL - aulminiowy korpus* @ @ @ @ @ @ @ @ @
*Exchangeable tips - aluminium body 30° 45° 54° 2,5 3 4,5 5 6
Wymiary* Liczba zebow* Liczba ptytek
*Dimensions «Number of teeth *Number of plates
D= 7 = n =
D1= -
1 wpust 2 wpusty Brak* Obroty prawe Obroty lewe
F: D2_ +1 Chanel 2 Chanels *No chanels *Rotation RH *Rotation LH
_ Ll= (ID D <I> D
Utozenie ptytek* Tuleja
L 2— ASYMETRYCZNE SYMETRYCZNE * Sleeve

O

MECHANICZNA

O

HYDRAULICZNA
Hydro

Mechanical

D

L1,

902

D1

Handlowiec:

Klient/Numer:
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