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Protokét uznania technologii lutowania twardego
Feronay Brazing Procedure Approval Record BPAR

BPAR wytwoércy/Manufacturer's BPAR nr/INo.: CS/ST/1880/23

I. Swiadectwo uznania technologii
Procedure Approval Certificate

1. Wytwérea, nazwa i adres 2. Jednostka egzaminujgca, nazwa i adres:
Manufacturer, name and address: Examining body, name and address :
ITA Tools Sp. z o.0., Zaktad Produkcyjno-Serwisowy tukasiewicz —GIT Centrum Spawalnictwa
ul. Wojska Polskiego 3/Hala 16, 44-100 GLIWICE
39-300 Mielec ul. Bl Czestawa 16-18
Nr rejestr. zamoéwienia/Reference No.: ST/14/2023

3. Technologia lutowania twardego stosowana przez wytwérce/Manufacturer’s brazing procedure:
pBPS nri/No.: 2/ITA

4. Metoda kwalifikowania/ Method of approval:
Przeprowadzenie odpowiednich badan technologii lutowania twardego przez niniejsza jednostke
egzaminujaca.

Carrying out of appropriate brazing procedure tests for the present examining body.

Zakres uznania

Range of Approval
5. Proces lutowania/ Brazing process: 6. Rodzaj ztgczalJoint type:
lutowanie twarde indukcyjne (916) zaktadkowe blach
induction brazing (916) overlap plate joint
‘wg/acc.to PN-EN ISO 4063:2011
7. Materiat podstawowy/ Parent metal: 8. Grubo$¢ materiatu podstawowego (mm):
7.2 + GF70 (weglik/carbide) Parent metal thickness (mm):
wglacc. to ISO/TR 15608: 2005 (E) 2,0 + 14,0 mm
9.Rodzaj spoiwa/ Filler metal type: 10. Srednica zewnetrzna (mm):
Ag 449, 680/705 Outside diameter (mm):
wglacc. to PN-EN ISO 17672:2010 -

11. Inne informacje/Other Information:
Flux BrazeTec spezial h paste

12. Niniejszym stwierdza sie, ze technologia lutowania twardego spetnia wymagania
nastepujacych norm lub réo(wnowaznych dokumentéw: PN-EN 13134:2004

Certified that this brazing procedure complies with the requirements of the following
standards or any equivalent documents: PN-EN 13134:2004

13. Przedstawiciel wytworcy: 14. Przedstawiciel jednostki egzaminujace;j:
Manufacture’s representative: Examining body’s representative:

Imie i nazwisko/ Name: Dariusz Michalik
Data i podpis/ Date and signature: 23.02.2023 r.
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BPAR wytworcy/Manufacturer's BPAR nr/No.. CS/ST/1880/23

ll. Uznana technologia lutowania twardego
Approved brazing procedure

1. Technologia lutowania twardego stosowana przez wytworce: 2. Jednostka egzaminujgca:
Manufacturer’s brazing procedure: Examining body:
pBPS nr/No.: 2/ITA tukasiewicz -GIT
Centrum Spawalnictwa

Szczegodly dotyczace uznanej technologii lutowania twardego:
Details of approved brazing procedure:

3. Metoda lutowania twardego/ Brazing process:
lutowanie twarde indukcyjne (916)/induction brazing (916)

4. Rodzaj ztgcza(y)/Joint type(s):
zakiadkowe blach/overlap plate joint

Konstrukcja ztgcza
Joint design

by

Typ C.1/C.1 type I ~
wglacc. to PN-EN ISO 13585:2012 [

5. Materiat(y) podstawowy(e) i wymagania techniczne/ Parent material(s) and specification(s):
1.4021, 1.4028, 1.4034 (7.2) + GF70 (weglik/carbide)
wg/ acc. to PN-EN 10088-1

6. Spoiwo do lutowania twardego/ Brazing filler metal: Postaé/Form:
Ag 449 drut/wire 0,6 mm
Rodzaj i wymagania/ Type and specifiction:: ; . . )
J Ag 4499 (B-AgianCuMﬁ:mNi-GSOHOS) Sposéb dozowania spouwa/l\lﬂethod ?f filler metal supply:
wglacc. to PN-EN ISO 13585:2012 reczny/manua
7. Topnik/ Flux: Posta¢/ Form:
FH12 Flux BrazeTec spezial h paste Pastal/paste
Rodzaj i wymagania/ Type and specifiction: Sposo6b dozowania topnika/ Method of flux supply:
_wglacc. to PN-EN ISO 18496:2022-03 reczny/manual

8. Szczegoty dotyczgce oprzyrzgdowania ustalajgcego i mocujgcegolJigfixture details:
nie wymagane/no required ‘

9. Sposbb czyszczenia przed lutowaniem twardym/Method of pre-braze cleaning:
mechaniczne/ mechanical

10. Sposéb czyszczenia po lutowania twardym/ Method of post-braze cleaning:
gorgca woda/hot water

11.0brébka cieplna po lutowania twardym/ Post-braze heat treatment (temperature-time cycle):
nie wymagane/no required

12. Szczegoly technologii lutowania twardego dotyczace danej metody/ Brazing procedure details relevant to the
process involved:
Urzadzenie/power source: LFM Brazing Machine 5,6kW, KIRSCHNER Maschinenbau Gmbh
Cewka o wymiarach dostosowanych do ztaczy z polem elektromagnetycznym skoncentrowanym za pomoca
rdzenia z miedzi. Usytuowanie cewki — centralnie wzgledem ztacza
Coil with dimensions adapted to joints with an electromagnetic field concentrated by means of a copper core.
Location of the coil - centrally in relation to the joint
Czas nagrzewania/heating time: 30s + 70s, Czas lutowania/brazing time: 30s + 50s

13. Przedstawiciel wytworcy: 14. Przedstawiciel jednostki egzaminujgcej:
Manufacture’s representative: Examining body’s representative:

Imie i nazwisko/ Name: Dariusz Michalik Imie i nazwjsko/ Name: Pr inz. Dawid Majewski

Data i podpis/ Date and signature: 23.02.2023 r. Data i pogpis/ Date aptl signature: 23.02.2023 r.
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lll. Wyniki badan
Test results

1. Technologia lutowania twardego stosowana przez wytworce:
Manufacturer’s brazing procedure:

2. Jednostka egzaminujgca/ Examining body:
tukasiewicz — GIT Centrum Spawalnictwa

pBPS nr/No.: 2/ITA Nr rejestr. zamowienia /Reference No.: ST/14/2023
3. Wyniki badan nieniszczacych uzgodnionych przez strony umowy: Wymaganie: Whyniki: Protokét z badan Nr:
Result of non-destructive tests agreed by the contracting parties: Requirement: Results: Test report No.:
3.1. Badania wizualne / Visual testing: Poziom jakosci
wglacc. to PN-EN 12799:2003 Quality level
B (C, D) Pozytywny/ VT - LBS
Probka Nr /Specimen No.: 2/ITA wglacc. to positive 26/21/02/23
PN-EN ISO
18279:2008
4. Wyniki badan niszczacych uzgodnionych przez strony umowy: Wymaganie: Wyniki: Protokét z badan Nr:
Result of destructive tests agreed by the contracting parties: Requirement: Results: Test report No.:
4.1. Badania metalograficzne / Metallographic testing: Poziom jakosci
wglacc. to PN-EN 12797:2002 Quality level
Probka Nr / Specimen No.: 2/ITA B (C, D) Pozytywny/ makro - LBS
wglacc. to positive 09/2023
PN-EN ISO
18279:2008

Makrostruktura/Macrostructure:

5. Badania prowadzono zgodnie z nastepujgcymi normami lub innyn‘ii uzgodnionymi dokumentami:

Tests carried out in accordance with the following standards or other agreed documents:

PN-EN 12799:2003; PN-EN 12797:2002

6. Przedstawiciel wytworcy:
Manufacture’s representative:

Imie i nazwisko/ Name: Dariusz Michalik
Data i podpis/ Date and signature: 23.02.2023 r.

d

7. Przedstawiciel jednostki egzaminujgce;:
Examining body’s representative:

r inz. Dawid Majewski
ignature: 23.02.2023 r.
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