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Instrukcja obrobki ptyty laminowanej DEEP MATT
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13
21
25
26



DEEPMATT

Bezpieczenstwo

WOODECO

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z dostepnymi
narzedziami, zaleceniami dotyczgcymi obrobki oraz wymogami
bezpieczenstwa. Nalezy zatozy¢ srodki ochrony indywidualnej,
takie jak rekawice, okulary ochronne, ochronniki stuchu, srodki
do ochrony przed pytem / maske do ochrony drég oddechowych

i obuwie ochronne.

W obszarze roboczym moga przebywac
tylko upowaznione osoby.

* W celu ochrony przed porazeniem
pradem i elektrycznoscia statyczng
wszystkie narzedzia nalezy uziemic.

* Nalezy odsungc¢ od maszyn wszystkie
klucze nastawcze i maszynowe.

» Zawsze nalezy dbac o porzadek
i czystos¢ w obszarze roboczym.

» Obrabiany przedmiot nalezy
zabezpieczy¢, w razie potrzeby
zamocowac sciskiem srubowym.

* Dozwolone jest uzywanie wytgcznie
narzedzi w odpowiednim stanie
technicznymi zalecanych akcesoriow.

e Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic,
czy narzedzia sg w stanie nienaruszonym
i nigdy nie wolno pozostawiac ich bez
nadzoru.

 Substancje szkodliwe dla zdrowia,
kleje i inne materiaty toksyczne lub
tatwopalne nalezy przechowywac
zgodnie z zaleceniami producenta
danego materiatu.

» Emisje pytu nalezy ograniczy¢, stosujac
narzedzia wyposazone w odkurzacz
lub odsysacz.

e Podczas prac z materiatami, ktore
powodujg wydzielanie sie oparow,
nalezy zawsze dobrze wentylowaé
pomieszczenia robocze, aby unikng¢
niebezpieczenstw dla zdrowia.

» Ptyty DEEP MATT zawsze nalezy nosic¢
w dwie osoby. Podczas transportu
uwazac na stopnie i krawedzie.
Transport reczny nalezy wykonywac
w dwie osoby. Ptyty najlepiej przenosic¢
na sztorc za pomocg przyssawek do
podnoszenia przy krawedzi wzdtuznej.
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Opakowanie, magazynowanie,
transport ptyt Deep Matt

1.0pakowanie - definicja standardu:

e llos¢ szt. w pakiecie /palecie/:
- ptyta z rdzeniem 18 mm /RCB+MDF/: 14 szt
- ptyta z rdzeniem 16 mm /RCB/: 16 szt

Uwaga: mozliwa konfiguracja ilosci paletowej z wiecej niz
1indeksu /w jednej grubosci/ z minimalng iloscig 2 ptyt
w jednym indeksie / - paleta Rainbow

e Sposob opakowania:

- ptyta ostonowa gr. 16-18 mm /Il typ MFC lub RCB/
dot i gora pakietu

- karton z logo i identyfikacjg kolekcji DeepMatt
na gornej ptycie ostonowej

- 4 krawedziaki z ptyty RCB wysokosci 10 cm
spiete tasmami PCV

- etykieta standardowa w kolorze biatym

Powyzsza konfiguracja zostanie zapisana w systemie

SAP jako kod pakowania dedykowany wytgcznie do ptyt
MFC DeepMatt do ochrony przed pytem / maske do ochrony
drég oddechowych i obuwie ochronne.

W przypadku zgloszenia ze strony Klienta innych indywidualnych
potrzeb, np. dostawy cato paletowej (po 28 lub s2 szt.) do duzych
fabryvk mebli, sposob opakowania bedzie ustalany indyvwidualnie
w porozumieniu z Klientem.
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2. Magazynowanie
- transport wewnetrzny i skladowanie.

e Transport wewnetrzny:

Ptyty DeepMatt nalezy transportowac na ptasko w formie pakietu
w odpowiedni sposob zabezpieczonego dedykowanym
opakowaniem zgodnym z okreslonym standardem pakowania
/patrz punkt 1 powyiej/ - Nie zaleca sie przepakowywania
dostarczonych pakietow.

Transport wewnetrzny z wykorzystaniem wozkow widtowych

/lub innych urzgdzen powodujgcych nacisk na powierzchnie ptyty
/musi zawsze odbywac sie z wykorzystaniem ptyty ostonowej
zabezpieczajgcej powierzchnie ptyty majgcej kontakt

Z urzgdzeniem transportowym.

o Skitadowanie

- pakiety ptyty DeepMatt mogg byc¢ sktadowane w dedykowanych
regatach /rozwigzanie rekomendowane/ lub bezposrednio
na posadzce.

Zalecane jest sktadowanie pakietow z wykorzystaniem
dostarczonych materiatow opakowaniowych, w szczegolnosci
dolnej i gornej ptyty ostonowe;.

- w przypadku sktadowania pakietow na posadce dopuszczalne jest
sktadowanie do 5 pakietow w jednym stosie z zastrzezeniem,
ze uktadanie w stosy powinno odbywac sie na nosnej i rowne;j
powierzchni oraz, ze stos stanowig pakiety w jednym formacie.

- w trakcie sktadowania pakietow w stosie na posadce nalezy zwrocic
szczegolng uwage na ilos¢, rodzaj i rozktad legardw /krawedziakow/.
W celu zmniejszenia ryzyka wygiecia ptyt zalecane jest sktadowanie
pakietow na min. 4 legarach rozmieszczonych wobec siebie w pozycji
pionowej /patrz rysunek ponizej).

Zastosowane do sktadowania legary muszg byc¢ tej samej wysokosci
oraz ich dtugos¢ powinna odpowiadac¢ szerokosci stosu ptyt.

- w zadnym przypadku nie jest dopuszczalne usuniecie folii ochronnej
zabezpieczajgcej matowg powierzchnie ptyty na etapie sktadowania.
- Ptyty DeepMatt nalezy przechowywac¢ w zamknietym pomieszczeniu,
przy czym zalecana temperatura powinna wynosi¢ od 0 do 30°C,
a wzgledna wilgotnos¢ powietrza od 20 do 60%.
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2. Transport zewnetrzny

o Zatadunek:

- zaleca sie realizacje zatadunkow z wykorzystaniem wozkow

widtowych o udzwigu min. 3 tony i rozstawie widet nie mniejszym

niz 120 cm.

- W przypadku pietrowania pakietow ptyty DeepMatt na srodku
transportu niedozwolone jest stawianie pakietow wiekszych
/ilos¢ ptyt w pakiecie lub format/ na pakietach mniejszych.

- pakiety ptyt DeepMatt, w przypadku zatadunku tgczonego
Z innymi produktami ptytowymi spakowanymi w pakietach,
nalezy zawsze umieszczac¢ na gorze stosu.

e Transport:

- zabezpieczenie tadunku na srodku transportu realizowane
powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi w tym aspekcie
przepisami.

Zalecane przez producenta jest zabezpieczenie tadunku

na czas transportu za pomocg pasow transportowych

i naroznikdw pod pasami zabezpieczajgcymi krawedz pakietu
przed uszkodzeniem.

- podczas transportu nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ wystawienia
pakietow ptyt na bezposrednie dziatanie czynnikow
atmosferycznych /deszcz, snieg/ oraz oddziatywanie
temperatury przekraczajgcej 50°C.

¢ Roztadunek:

- przed przystgpieniem do roztadunku nalezy kazdorazowo
sprawdzi¢ zewnetrzne opakowanie pakietu pod kagtem
uszkodzen.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia nalezy sporzadzic
protokot uszkodzen i dokumentacje zdjeciowg w obecnosci
kierowcy/spedytora.

Kierowca powinien potwierdzi¢ stwierdzone uszkodzenia
podpisem na protokole uszkodzen. Szkode transportowg
nalezy zgtosi¢ dostawcy/spedytorowi w terminie do 24 godzin
od daty dostawy w celu zabezpieczenia mozliwosci likwidacji
ewentualnej szkody z polisy ubezpieczeniowej
spedytora/przewoznika.

- zaleca sie realizacje roztadunkow z wykorzystaniem
wozkow widtowych o udzwigu min. 3 tony i rozstawie widet
nie mniejszym niz 120 cm.

WOODECO
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Pitowanie
— ciecie i formatowanie

Do obrobki pilarskiej ptyt MFC pokrytych laminatem DeepMat
zaleca sie uzywanie takich narzedzi jak:

*Pilarka formatowa
Pilarka panelowa
+Pilarka reczna (pilarko-zagtebiarka)

Zab Trapez/Prosty (TP) najlepiej sprawdza sie do rozkroju ptyt
laminowanych. Zgb trapezowy wypuszczony o 0,3 mm wzgledem
zeba prostego petni role zeba podcinajgcego, ktory nacina laminat
dzieki czemu ciecie jest precyzyjne.

7

Zqb trapez-prosty

Pilarka formatowa

Pita gtdwna weglikowa lub diamentowa z zebami trapezowo-prostymi
[np. ITA TOOLS:P15.300030096.01W,

P15.300030096.X1W — CHROM DSA.300030096.004]

Rys.1: P15.300030096.01W Rys.2: P15.300030096.X1W RYys$.3:DSA.3000300906.004


api.ita.tools/Media/Default/Documents/8A72BB5A.pdf#page=174
https://api.ita.tools/Media/Default/Documents/8A72BB5A.pdf#page=177
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Pita weglikowa P15 wyposazone sg w ostrza z weglika spiekanego
o twardosci KCRO6, dostarczane przez czotowego producenta

— CERATIZIT®. z kgtem natarcia 6°. Nowa konstrukcja korpusu,
przektadajgca sie wieksza sztywnosc i stabilnosc ciecia idealnie
sprawdzi sie przy obrobce ptyt widrowych pokrytych

laminatem DeepMatt.

Pita P15X CHROM - z twardoscig weglika KRC06 od Ceratizit z kgtem
natarcia 6°, dodatkowo korpus pokryty chromowg powtoka ochronng,
ktora przektada sie na zywotnosc pity.

Pita DSA diamentowa - zeby diamentowe sg bardzo trwate i odporne
na scieranie, co pozwala na dtuzszg prace bez koniecznosci wymiany.
Czesciej wykorzystywana do ciecia brutto. Zapewnia duzo dtuzsza
zywotnosc¢ od pit standardowych.

Do uzyskania idealnej jakosci podczas ciecia na pile formatowej,
zalecamy uzycie pity gtownej z zebem trapezowo — prostym oraz
podcinaka trapezowego lub sktadanego. Najlepszym rozwigzaniem
jest pita gtowna weglikowa chromowana oraz podcinak diamentowy.

Podcinak pracuje przed pitg gtdwng, nacina laminat likwidujgc
mozliwos¢ wyrwania podczas ciecia przez pite gtowna.
Podcinak ma grubosc zeba mniejszg o 0,1 mm od pity gtéwnej
do tatwiejszej regulacji przed rozpoczeciem pracy.

Podcinak diamentowy lub weglikowy - trapezowy lub sktadany
np. DSB.120020024.004 - podcinak diamentowy trapezowy,
P36.120020024.000 — podcinak weglikowy trapezowy,
P37.120020024.000 — podcinak weglikowy sktadany

Rys.4: DSB.120020024.004 Rys.5: P36.120020024.000 Rys.6: P37.120020024.000

vt 7 prag i

Stalowe przektadki dystansowe

Rys.4: Ksztall zebow-trapezowe Rys.5: Ksztalt z¢how w podcinaku sktadanym


https://api.ita.tools/Media/Default/Documents/8A72BB5A.pdf#page=191
http://api.ita.tools/Media/Default/Documents/8A72BB5A.pdf#page=191
https://api.ita.tools/Media/Default/Documents/8A72BB5A.pdf#page=191
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Wiecej rosmiarow pil

i podcinakow pod linkiem:

Pity tarczowe i podcinaki do
formatowek — Precyzyjne
narzedzia skrawajgce | ITA Tools

Pilarka panelowa

Pita gtowna weglikowa z zebami trapezowo-prostymi. Do zapewnienia
idealnej obrobki zaleca sie uzycie pity z zebem trapezowo-prostym na
kgcie natarcia 10°".

[np. ITA TOOLS: DSA.350075072.006 - pita diamentowa,
P30.350080072.PFW - pita weglikowa z nano weglikiem,
P28.350060072.00W]

© )

Rys.7: P28.350060072.00W Rys.8: P30.350080072.PFW Rys. 9: DSA.350075072.000
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Ksztall z¢ba - trapezowo-prosty

Pity P28 — wyposazone sg w ostrza z weglika spiekanego o twardosci
KCROG6, dostarczane przez czotowego producenta — CERATIZIT®.
Innowacyjny projekt zebow pit utatwia ich ostrzenie, co znaczgco
wydtuza zywotnos¢ narzedzia. Idealnie sprawdzajg sie przy obrobce
ptyt widrowych laminowanych. Twardosc¢ weglika przystosowana

do tego materiatu. Idealny stosunek jakosci do ceny.

Pity P30 - skonstruowane z myslg o materiatach twardych.
Przeznaczone do ciecia zaréwno, pojedynczych ptyt jak i pakietow.
Specjalnie dobrany super twardy weglik NANO oraz odpowiedni profil
zeba (trapez-prosty) wptywajg na duzg zywotnosc pit oraz bardzo
dobrg jakos¢ obrobki.


https://ita.tools/pl/category/23431183/produkty/pily-tarczowe-ita-tools/pily-tarczowe-do-ciecia-plyty/pily-tarczowe-i-podcinaki-do-formatowek
https://ita.tools/pl/category/23431183/produkty/pily-tarczowe-ita-tools/pily-tarczowe-do-ciecia-plyty/pily-tarczowe-i-podcinaki-do-formatowek
https://ita.tools/pl/category/23431183/produkty/pily-tarczowe-ita-tools/pily-tarczowe-do-ciecia-plyty/pily-tarczowe-i-podcinaki-do-formatowek
https://api.ita.tools/Media/Default/Documents/8A72BB5A.pdf#page=198
https://api.ita.tools/Media/Default/Documents/8A72BB5A.pdf#page=168
https://api.ita.tools/Media/Default/Documents/8A72BB5A.pdf#page=166
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Pita DSA diamentowa - zeby diamentowe sg bardzo trwate i odporne
na scieranie, co pozwala na dtuzszg prace bez koniecznosci wymiany.
Czesciej wykorzystywana do ciecia brutto. Zapewnia duzo dtuzsza
zywotnosc¢ od pit standardowych.

Do zapewniania idealnej jakosci obrobki nalezy zastosowac podcinak
trapezowy. ldealnym rozwigzaniem jest zastosowanie podcinaka
diamentowego (DSB) — ok. 50 razy dtuzsza zywotnos¢ niz podcinak
weglikowy.

Podcinak diamentowy oraz weglikowy z zebami trapezowymi
[np. ITA TOOLS-DSB.180045036.004 — podcinak diamentowy
trapezowy, P36.180045036.001 — podcinak weglikowy trapezowy.

Rys.10: DSB.180045036.004 Rys.11: P36.180045036.001

vue P

Rys. 12. Ksztall zeba - (rapezowy

Dobiers wlasciwa pile

i podcinak do swojej maszyny.
Wiecej modeli pit dostepnych
pod linkiem:

Pity tarczowe i podcinaki

do panelowek
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https://ita.tools/pl/category/23431183/produkty/pily-tarczowe-ita-tools/pily-tarczowe-do-ciecia-plyty/pily-tarczowe-i-podcinaki-do-formatowek
https://ita.tools/pl/category/23431183/produkty/pily-tarczowe-ita-tools/pily-tarczowe-do-ciecia-plyty/pily-tarczowe-i-podcinaki-do-formatowek
https://api.ita.tools/Media/Default/Documents/8A72BB5A.pdf#page=194
https://api.ita.tools/Media/Default/Documents/8A72BB5A.pdf#page=194
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Pilarko-zagtebiarka np. VIRUTEX SRI174 + szyna prowadzgca

i sciski do zamontowania szyny. Do prawidtowego zamontowania
szyny prowadzgcej przy cieciu materiatu, zalecamy uzycie sciskow
jednorecznych. [np. PIHER P52103 - Scisk quick 15cm.

75 kg sita docisku.]

©

Rys.13: SRI174 Rys.14: UCP174 (800 i 1400mm) Rys.15: P52103

Dla uzyskania idealnej jakosci ciecia, zaleca sie ciecie na dwa
przejscia. Pierwsze nacinajgce ok. 2 mm aby nacigc laminat,

W nastepnym przejsciu pita powinna wystawac ok. 10% ponizej
materiatu, w przypadku 160 ok. 16 mm. Zapewni to idealny kat
wejscia i wyjscia zeba z materiatu.

Pita chromowa lub z powtoka P.T.F.E. z zebem trapezowo-prostym
[np. CMT 281.760.48H — pita chromowa do elektronarzedzi sieciowych,
281.161.56H - pita w powtoce P.T.F.E. do elektronarzedzi sieciowych,
276.160.48H - Pita ultracienka do elektronarzedzi akumulatorowych.]

4,

s

©

Rys.16: 281.7600.48H Rys.17: 281.161.56H Rys.18: 276.160.48H
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Ksztall z¢ba - trapezowo-prosty
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https://premiumtools.pl/katalog/42340/pilarkozaglebiarka-sri174t
https://premiumtools.pl/katalog/42416/prowadnica-do-ciecia-ucp174t
https://premiumtools.pl/katalog/43205/sciski-stolarskie-jednoreczne-stolowe-model-quick-ttrack
https://premiumtools.pl/katalog/33347/281-chromowane-z-zebem-typu-trapez-e28093-prosty
https://premiumtools.pl/katalog/33350/281-do-laminatow-oraz-plyty-wiorowej
https://premiumtools.pl/katalog/41941/276-pily-tarczowe-do-materialow-niezelaznych-i-kompozytow
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Pity 281 CHROM - Pity do elektronarzedzi sieciowych

i akumulatorowych, w powtoce chromowej. Powtoka zmniejsza tarcie
powstate podczas pracy, dzieki czemu pita sie mniej nagrzewa,
dodatkowo zabezpiecza pite przed przywieraniem urobku i korozjg.
Naciecia antywibracyjne/wyciszeniowe wypetnione poliuretanem,
zmniejszajg wibracje i hatas powstaty podczas pracy.

Zapewnia to idealng jakosc obrobki oraz zwieksza zywotnosc¢
narzedzia. Zeby ze specjalnie dobranym weglikiem z domieszka
chromu, ostrzenie zeba MirrorFinish®, gwarantuje idealng jakos¢
obrobki materiatu.

Pity 281P.T.F.E. — pity w powtoce P.T.F.E do elektronarzedzi
sieciowych. Powtoka P.T.F.E. ma wtasciwosci zblizone do powtoki
chromowej natomiast jest Scieralna. Zeby ze specjalnie dobrang
twardoscig weglika zapewniajg idealng jakos¢ obrobki ptyt
wiorowych pokrytych laminatem DeepMatt.

Pity 271 Ultracienkie ITK PLUS®- pity przeznaczone do
elektronarzedzi akumulatorowych, cienszy korpus oraz zeby,
zmniejszajg opor powstaty podczas pracy dzieki czemu mozemy
pracowac dtuzej na jednym akumulatorze. Dodatkowo zmniejszaja
sie straty na materiale poprzez zastosowanie cienszego zeba.

W ofercie CMT dostepne sg pity do wszystkich elektronarzedzi
dostepnych na rynku.

Wiecej rosmiarow pit dostepnych pod
linkiem:

Premiumtools- CMT- Pity do elektronarzedzi
Pelna oferta narsedsi zaciskowych

marki PIHER dostepna pod linkiem:
Premiumtools- Profesjonalne narzedzia
zaciskowe marki PIHER

12


https://premiumtools.pl/katalog/33042/pily-do-elektronarzedzi
https://premiumtools.pl/katalog/42434/piher-sciski-stolarskie-sciski-slusarskie-podpory-(rozporka)
https://premiumtools.pl/katalog/42434/piher-sciski-stolarskie-sciski-slusarskie-podpory-(rozporka)

DEEPMATT WOODECO

Frezowanie | rowkowanie.

Do frezowania ptyt MFC pokrytych laminatem DeepMatt zaleca
sie uzywanie takich narzedzi jak: Centrum Obrobcze CNC.

Frezarka gornowrzecionowa. Frezowanie na centrum obrébczym
CNC. Uchwyty oraz tuleje zaciskowe.

Uchwyt termo zaciskowy H6FPDXTH12,
Uchwyt HSK63 — H65FPDX20, uchwyt ISO30 - I30PDX20.
Tuleje zaciskowe ER32 — ER32D12

©

Rys.19: HOFPDXTH12 Rys.20: HOFPDX20 Rys.21: [30PDX20 Rys.22: ER32D12

Sztywnos¢ narzedzia podczas obrobki materiatu jest bardzo
waznym aspektem. Dlatego do obrobki na centrum obrobczym
CNC zalecamy stosowanie uchwytéw termo zaciskowych, dzieki
pominieciu dodatkowych elementéw znaczgco zmniejsza sie bicie
powstate podczas pracy, co wptywa na jakos¢ obrobKi

oraz zywotnosc¢ narzedzi.

W ofercie dostepne sq uchwyty
termo zaciskowe oraz HSK i ISO
s koszykami i nakretkami. Pelna
oferta uchwvtow pod linkiem:
Uchwyty CNC i tuleje — Precyzyjne
narzedzia nocujgce do obrobki

ITA Tools

13


https://ita.tools/pl/category/2192/produkty/uchwyty-cnc-i-tuleje
https://ita.tools/pl/category/2192/produkty/uchwyty-cnc-i-tuleje
https://ita.tools/pl/category/2192/produkty/uchwyty-cnc-i-tuleje
https://api.ita.tools/Media/Default/Documents/8A72BB5A.pdf#page=130
https://api.ita.tools/Media/Default/Documents/8A72BB5A.pdf#page=129
https://api.ita.tools/Media/Default/Documents/8A72BB5A.pdf#page=132
https://api.ita.tools/Media/Default/Documents/8A72BB5A.pdf#page=137
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CNC

Frezy diamentowe [np. DTM.12.021.12.1DRP- nesting,
DTA.12.025.12.0SR- rozkr¢j, DT2.15.012.08.0SRE

— rowkowanie/listwy LED.]

© © Qlj

Rys.23: DTM.12.021.12.1DRP Rys.24: DTA.12.025.12.0SR Rys.25: D12.15.012.08.0SRE

........ I I “; 3\
h H6 | | Ra<0,3 um @KHLGZ,S ﬂ Polerowany
» »

Tolerancja uchwytu H6 Chropowatos¢ powierzchni Dynamiczne wywazenie Polerowana krawedz
. . trzpienia Ra<0,3 um w klasie G2,5 ptytki DIA

Zmniejsza bicie

zwiekszajgc zywotnosé Mniejsze zuzycie wrzeciona Mniejsze bicie oraz lepsze Lepsze odprowadzenie

narzedzia. CNC i dtuzsza zywotnosc¢ wykonczenie narzedzi. piodra.

narzedzia.

Rys.26: Konstrukcja frezow diamentowych I'TA TOOLS.

Do obrobki ptyt wiorowych pokrytych laminatem DeepMatt,
zalecamy zastosowanie frezow diamentowych.

Rozkroj/frezowanie - frezy diamentowe z ptytkg dzielong,
roztozong po spirali. Dzieki roztozeniu ptytek na kacie
pozytywnym i negatywnym podczas obrobki uzyskujemy
idealne wykonczenie obu krawedzi (gora/dot).

Frez DTM - jest dedykowanym narzedziem do rozkroju.

Trzy petne ostrza diamentowe roztozone na szesciu spiralach,
pozwalajg obrabiac ptyte z predkoscig posuwu 18m/min przy
zachowaniu idealnego wykonczenia.

Frez DTA, frezy z serii ECO - jedno petne ostrze diamentowe
roztozone na trzech spiralach, pozwala to na prace z mniejszymi
predkosciami ok. 3,2m/min. Idealny stosunek jakosci do ceny.

Frez DT2 - do rowkowania np. pod listwy LED - frez diamentowy
z petng ptytka. Jedno ostrze ustawione pod kgtem pozytywnym,
drugie pod kgtem negatywnym. Zapewnia to idealng jakos¢
obrobki podczas procesu rowkowania.
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Wiecej rozwiqgzan diamentowych pod
linkiem:

Frezy DIA — Precyzyijne i wytrzymate frezy
diamentowe | ITA Tools

Frezarka géornowrzecionowa
[np. CMT7E]

Frezy diamentowe
[np. ITA TOOLS DTA.12.025.12.0SR

— rozkrdéj, DT2.15.012.08.0SRE — rowkowanie/listwy LED]

©

Rys.27: DTA.12.025.12.0SR Rys.28: D12.15.012.08.0SRE

h ..... H6 | I Ra<0,3 um
> I > I

Tolerancja uchwytu H6 Chropowatos¢ powierzchni Dynamiczne wywazenie
L L trzpienia Ra<0,3 um w klasie G2,5

Zmniejsza bicie

zwiekszajgc zywotnosé Mniejsze zuzycie wrzeciona Mniejsze bicie oraz lepsze

narzedzia. CNC i dtuzsza zywotnosé wykonczenie narzedzi.

narzedzia.

Rys.29: Konstrukcja frezow diamentowych ITA TOOLS

Klasa G2,5 ‘ Polerowany

Polerowana krawedz
ptytkiDIA

Lepsze odprowadzenie
piora.

WOODECO
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Frez DTA, frezy z serii ECO - jedno petne ostrze diamentowe
roztozone na trzech spiralach, pozwala to na prace z mniejszymi
predkosciami ok. 3,2m/min. Idealny stosunek jakosci do ceny.

Frez DT2 - do rowkowania np. pod listwy LED - frez diamentowy
z petng ptytka. Jedno ostrze ustawione pod katem pozytywnym,
drugie pod kgtem negatywnym. Zapewnia to idealng jakosc
obrébki podczas procesu rowkowania.

Wiecej roswigzan diamentowych pod
linkiem:

Frezy DIA — Precyzyjne i wytrzymate frezy
diamentowe | ITA Tools

Frezy weglikowe oraz na ptytki wymienne

[np. CMT 912.100.11 - frez weglikowy — rozkroj, 174.150.11

— Frez weglikowy — rowkowanie/listwy LED. 651.120.11

— frez na ptytki wymienne — rozkroj, 250554 - ptytki wymienne
do freza 651.120.11]

& Ok ©

RYS.30: 912.100.11  RYS.31: 651.120.11  RYS.32: 174.150.11  RYS.33: 250554

Alternatywng wersjg dla narzedzi diamentowych sg frezy
weglikowe na ptytki wymienne lub lutowane. Firma CMT posiada
najszerszg oferte frezéw trzpieniowych na rynku.

Frezy 912 - seria frezow z wlutowanymi ostrzami prostymi,
powyzej srednicy 9 mm, majg mozliwosc delikatnego wwiercania
sie w materiat. Do 9 mm frezy wystepujg tylko w wers;ji
petnoweglikowej. Frezy powyzej 9 mm w pomaranczowej powtoce
P.T.F.E.

Frezy 651 - seria frezéw na ptytki wymienne. Frezy w zaleznosci
od srednicy wystepujg w wersji z jedng lub dwoma ptytkami
wymiennymi. Ptytki wymienne w zaleznosci od rodzaju frezu
moga by¢ dwu lub czterostronne. Narzedzie od poczatku jest
uzbrojone w ptytki do obrobki drewna. Ptytki do frezéw dostepne
w réznych twardosciach.

Frezy 174 - seria frezéw z ostrzem wiercgcym, idealnie
sprawdzajg sie przy rowkowaniu np. pod listy LED.
Dwa ostrza skrawajgce oraz czarna powtoka P.T.F.E.
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Pelna oferta frezow dostepna pod linkiem:
Premiumtools- CMT- Frezy trzpieniowe

Do wiercenia w ptytach MFC pokrytych laminatem DeepMatt zaleca
sie uzywanie takich narzedzi jak:

* Centrum obrobcze CNC

* Wiertarka wielowrzecionowa

* Wiertarka/Wkretarka reczna

» Wiertta weglikowe w konstrukcji VHM extreme wiercenie
nieprzelotowe, przelotowe oraz pod puszki
[np. ITA TOOLS 311.080.21 - wiertto nieprzelotowe,
314.080.21 - wiertto przelotowe, 369.350.4- wiertto puszkowe.]

© I

Rys.33: 311.080.21 Rys.34: TBX2.050.035.070.01R RYS.35: 369.350. 41

Wiertta VHM - czesc robocza wykonana w catosci z weglika
spiekanego, co zapewnia wiekszg sztywnosc¢ wiertta. Zapewnia
to idealne wykonczenie i przektada sie na dtuzszg zywotnosc
wiertta.

Wiertta nieprzelotowe, nacinaki w wiertle ustawione pod kgtem
negatywnym, zaginajg laminat do srodka podczas wejscia,
zapobiegajgc wyrwaniom laminatu. Odchudzona konstrukcja
spirali pozwala na lepsze odprowadzenie widra podczas pracy

z ptytami wiorowymi pokrytymi laminatem DeepMatt.

Wiertta przelotowe, rowniez zastosowana zostata specjalna
geometria ostrza, zawierajgca dwa katy, dzieki czemu przy
wejsciu i wyjsciu z materiatu, wiertto nie wyrywa laminatu.

Wiertta puszkowe, geometrie ostrzy majg identyczng jak

w przypadku wiertet nieprzelotowych. Nacinaki ustawione pod
negatywnym kgtem, zapobiegajg mozliwosci wyrwania laminatu.
Krotkie prowadzenie wiertta 0,8 mm zapobiega przebiciu sie przez
ptyte podczas operacji wiercenia. Odchudzony korpus wiertta
pozwala na lepsze odprowadzenie wiora.

Pelna oferta wiertel pod linkiem:
Wiertta — Precyzyjne i wytrzymate
narzedzia do wiercenia | ITA Tools

WOODECO
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Wiertarka wielowrzecionowa

Wiertta weglikowe w konstrukcji extreme wiercenie nieprzelotowe,
przelotowe oraz pod puszki z dobranymi szybkoztgczami

do maszyny [np. ITA TOOLS - 311.080.41 — wiertto nieprzelotowe,
314.080.41 — wiertto przelotowe, 369.350.41 — wiertto puszkowe.]

AN |

Rys.36: 311.080.41 Rys.37: 314080. 41 RYs.38: 309.350.41

Wiertia nieprzelotowe, nacinaki w wiertle ustawione pod kgtem
negatywnym, zaginajg laminat do srodka podczas wejscia,
zapobiegajgc wyrwaniom laminatu. Odchudzona konstrukcja
spirali pozwala na lepsze odprowadzenie widra podczas pracy

z ptytami wiorowymi pokrytymi laminatem DeepMatt.

Wiertta przelotowe, rowniez zastosowana zostata specjalna
geometria ostrza, zawierajgca dwa katy, dzieki czemu przy
wejsciu i wyjsciu z materiatu, wiertto nie wyrywa laminatu.

Wiertla puszkowe, geometrie ostrzy majg identyczng jak

w przypadku wiertet nieprzelotowych. Nacinaki ustawione pod
negatywnym kgtem, zapobiegajg mozliwosci wyrwania laminatu.
Krotkie prowadzenie wiertta 0,8mm zapobiega przebiciu sie
przez ptyte podczas operacji wiercenia.

Odchudzony korpus wiertta pozwala na lepsze

odprowadzenie wiora.

Pelna oferta wiertel pod linkiem:
Wiertta — Precyzyjne i wytrzymate
narzedzia do wiercenia | ITA Tools
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Oprawki do wiertet

Oprawki do wiertet do wiertarek wielowrzecionowych,
w zaleznosci od maszyny [np. ITA TOOLS 360.101,
360.201, 360.301, 360.401, 360.001]

Rys.39: 360.101  RYS.40: 3 360.201 RYS.41: 360.301 Rys.42: 300.401 RYys.43: 360.001

W zaleznosci od posiadanej maszyny, konieczne jest
zastosowanie wtasciwej oprawki do wiertet.

W ofercie posiadamy oprawki do wszystkich wiertarek
wielowrzecionowych dostepnych na rynku.

Pelna oferta oprawek do wiertel pod linkiem:
WS1 Oprawki do wiertet — Precyzyjne narzedzia
mocuijace | ITA Tools



https://ita.tools/pl/category/23430563/produkty/wiertla/ws1-oprawki-do-wiertel
https://ita.tools/pl/category/23430563/produkty/wiertla/ws1-oprawki-do-wiertel
https://premiumtools.pl/katalog/35597/360101
https://premiumtools.pl/katalog/35598/360201
https://premiumtools.pl/katalog/35599/360301
https://premiumtools.pl/katalog/35600/360401
https://premiumtools.pl/katalog/35596/360001
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Wiertarka/Wkretarka reczna.
Np. Virutex ATB8OP

Rys.42: ATBSoP

Wiertta weglikowe nieprzelotowe, przelotowe oraz puszkowe
[np. CMT: 310.050.11 — wiertto nieprzelotowe,
313.050.11 — wiertto przelotowe, 392.350.11 — wiertto puszkowe]

o o -3

RYS.44: 310.050.11 RYyS.45: 313.050.11 Rys.46: 392.350.11

Wiertta weglikowe nieprzelotowe, z dwoma nacinakami do
laminatu, dwoma ostrzami do wiercenia, prowadzenie idealnie
sprawdza sie przy wierceniu recznym. Wiertta posiadajg
odchudzong spirale, do tatwiejszego odprowadzenia wiodra.

Wiertta weglikowe przelotowe, z ostrzem ustawionym pod
katem 60°, aby zapobiega¢ wyrwaniu laminatu zaréwno na
wejsciu jak i wyjsciu z materiatu. Wiertta posiadajg odchudzong
spirale, do tatwiejszego odprowadzenia wiora.

Wiertta weglikowe puszkowe, posiadajg dwa nacinaki do
laminatu, dwa ostrza wiercgce oraz prowadzenie 0 WySOKOSCi

1 mm, do fatwiejszego prowadzenia podczas wiercenia recznego.

Petna oferta wiertel marki CMT pod linkiem:
Premiumtools- CMT- Wiertta

WOODECO
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https://premiumtools.pl/katalog/33018/wiertla
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Do utatwienia sobie operacji wiercenia pod zawiasy puszkowe,
mozna wykorzystac przyrzgdy wiertarskie oraz szablony
[np. CMT: CMT333, CMT335]

Rys.47: CM1333 Rys.48: CM 1335

CMT333 - przyrzad wiertarki do tatwego wiercenia pod
zawiasy puszkowe wpuszczane. W zaleznosci od zastosowanej
gtowicy mozemy wierci¢ pod wszystkie zawiasy puszkowe
dostepne na rynku.

Zapewnia idealnie wywiercone otwory pod kgtem 90°.

Pracuje z wierttami maszynowymi, wiertto puszkowe

Z prawymi obrotami oraz wiertta nieprzelotowe lewo obrotowe.

CMT335 - przyrzad wiertarski do wiercenia recznego, najlepiej
sprawdza sie na montazach. Przyrzad posiada regulacje do
odpowiedniej grubosci obrabianego materiatu, zintegrowany
docisk do pewnego zamontowania na ptycie, oraz regulacje
odlegtosci od boku ptyty, w zaleznosci od zastosowanych
zawiasow puszkowych.

Pelna oferta elektronarzedsi i akcesoriow
marki CMT pod linkiem:
Premiumtools- CMT- Elektronarzedzia i akcesoria
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Oklejanie obrzezem ABS

Do oklejenia obrzezem ABS/PCV ptyt MFC pokrytych laminatem
DeepMatt, zaleca sie uzycie takich narzedzi jak:

Okleiniarka ze wstepnym frezowaniem.

Narzedzia diamentowe do wstepnego frezowania, frezy nasadzane
na ptytki wlutowane oraz gtowice na ptytki wymienne

[np. ITA TOOLS DGM.080030056.0RA4 — frez nasadzany na ptytki

diamentowe wlutowane, DGL.080030054.0RA3 — gtowica na ptytki
diamentowe wymienne.]

W/} R
(/Q% Ir » @/ q/']
©\\" P\

Rys.49: DGM.080030056.0RA4  Rys.50: DGL.080030054.0RA3 Rys.51: Zasada dziatania

Gtowice do wstepnego frezowania na okleiniarkach jednostronnych,
stuzg do zbierania wyszczerbien i nierownosci ktore powstajg po
wczesniejszym procesie ciecia w celu przygotowania powierzchni
ptyty do oklejenia obrzezem.

Tego typu narzedzia wystepujg na korpusie ze stali nierdzewnej
z wlutowanymi ptytkami PCD lub z korpusem aluminiowym na ptytki
wymienne PCD.

Gtowice wystepujg z roznymi rodzajami podfrezowan, podyktowane
jest to konstrukcjg maszyny na ktorej narzedzia majg pracowac.

Gtowice zawsze pracujg w kompletach, aby obrabiany element zostat
wykonczony ze wszystkich stron.

Pelna oferta glowic pod linkiem:
Narzedzia i akcesoria do okleiniarek
— wysokiej jakosci elementy | ITA Tools

WOODECO
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https://ita.tools/pl/category/23430572/produkty/narzedzia-i-akcesoria-do-okleiniarek
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Gtowice (Hoggery) do okleiniarek dwustronnych:

S3 elementem wyposazenia linii produkcyjnych z szybkimi posuwami.
Stuzg do zbierania naddatku obrabianego materiatu.
[np. ITA TOOLS HOG.250100012.RL0O6.]

e

Rys.52: HOG.250100012.RL06 Rys.53: Zasada dziatania.

Tego typu narzedzia pracujg w pionie. Najczesciej tgczone sg w linie
pozwalajgce obrobic cztery strony formatki. Im wieksza zastosowana
liczba zebdw tym skrawanie jest bardziej efektywne.

W zaleznosci od maszyny dostepne sg rézne mocownia:
* mechaniczne na sruby

* mocowanie pneumatyczne

* mocowanie hydro.

Petna oferta Hoggerow dostepna pod linkiem:
Narzedzia Formatyzujgco-Rozdrabniajgce Diamentowe
Hogger — Precyzyjne Narzedzia Skrawajace | ITA Tools

Pitki do okleiniarek:

Do przycinania nadmiaru obrzeza po oklejeniu ptyty w zaleznosci

od maszyny zaleca sie uzycie pitek z zebem jednostronnie skosnym
albo z zebem na przemian skosnym [np. ITA TOOLS - PKA.110032030.
POR, PKA.110032030.POL, PKA.100022020.P1A]

© ©

Rys.54: PKA.110032030.POR Rys.55: PKA.110032030.PoL Rys.56: PKA.100022020.P1A

WOODECO
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Rys.57: Ksztalt zehow

Kolejnym etapem po przyklejeniu obrzeza jest sciecie jego nadmiaru

z boku ptyty. Do tej operacji wykorzystujemy pitki do kapdwki (PKA).
Pitki pracujg w kompletach. W zaleznosci od maszyny, pitki mogg miec
zeby jednostronnie sciete lub zeby na przemian skos.

Petna oferta pitek do kapowek pod linkiem:
PKA Pity tarczowe do okleiniarek
— Precyzyjne narzedzia skrawajgce | ITA Tools

Gtowice profilujgce do okleiniarek.

Gtowice diamentowe DGB lub weglikowe GKN profilujgce do
uzyskania zaokragglania krawedzi oraz obrzezy formatki:

[np. ITA TOOLS: DGB.074032000.4RC1, DGB.056016014.3RAO0,
GKN.055316005.00R]

©

Rys.58: DGB.074032000.4RC1

Rys.60: GKN.055316005.00R Rys.61: Zasada dziatania

Frezy diamentowe przeznaczone do profilowania krawedzi na
okleiniarkach z posuwem mechanicznym. Specjalna konstrukcja
zapewnia bardzo dobre odprowadzenie widra.

Rozmiar oraz mocowanie frezu jest uzaleznione od maszyny.

WOODECO
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https://ita.tools/pl/category/23459231/produkty/narzedzia-i-akcesoria-do-okleiniarek/pka-pily-tarczowe-do-okleiniarek
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Poznaj pelna oferte frezow diamentowych
profilujacych do okeliniarek:

DGB Frezy diamentowe do obrobki obrzezy

— Precyzyjne narzedzia skrawaijace | ITA Tools

Cykliny - noze do okleiniarki.
Cykliny profilujgce do uzyskania zaokrgglenia krawedzi oraz
obrzezy formatki. [np. ITA TOOLS: K16.151103R02, K13.13132.R1R2G]

© ©

Rys.62: K16.151103R02 Rys.63: K13.13132.R1R2G

Cykliny przeznaczone do profilowania krawedzi na okleiniarkach
Z posuwem mechanicznym. Zapewniajg idealne wykonczenie
krawedzi okleiny. W zaleznosci od maszyny nalezy dobrac¢ nozyki
0 odpowiednich wymiarach.

Pelna oferta plytek dostepna pod linkiem:
Noze HM i cykliny — Precyzyijne narzedzia
skrawaijace | ITA Tools
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Serwis narzedzi.

Bardzo istotnym elementem w okresie zycia narzedzi jest ich serwis.
Firma ITA TOOLS, posiada najnowoczesniejszg hale produkcyjno-
serwisowg w Europie. Znajdujgca sie na Specjalnej Strefie
Ekonomicznej Euro-Park w Mielcu. Dzieki temu, firma moze
zapewnic¢ swoim Partnerom, najwyzszg jakosc¢ dostarczanych
narzedzi jak i pozniejszego ich serwisu.

Firma ITA TOOLS, jest pionierem w dziedzinie ostrzenia narzedzi
metodg ablacji laserowej, jako jedyni w Polsce mogg zaoferowac
tg ustuge swoim klientom.

Poznaj proces ostrzenia metoda ablacji laserowej:
Ablacja laserowa - ITA TOOLS

Dowieds sie wiecej o serwisie narsedsi pod linkiem:
Serwis i regeneracija narzedzi - ITA Tools

Masz wiecej pytan odnosnie obrobki ptyt MFC pokrytych laminatem
DeepMatt, innych produktow firmy Woodeco, lub serwisu narzedzi.
Skontaktuj sie ze specjalistami z ponad 20 letnim doswiadczeniem
w branzy:

TA TOOLS Sp. z o.0.
ul. Wodna 2
30-556 Krakow

Sprzedaz Dziat Przemystu: Tel: +4812 306 79 01 e-mail: biuro@itatools.pl

Sprzedaz Dziat Dystrybuciji: Tel: +48 12 306 79 02 e-mail: hurt@itatools.pl
Dziat Serwisu (Ostrzenia): Tel: +48 605133122 e-mail: ostrzenie@itatools.pl
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Czyszczenie ptyt Deep Matt

Do czyszczenia ptyt Deep Matt, zaleca sie uzywania tagodnych
srodkow czyszczgcych, jak np. ptyn do mycia naczyn rozcienczony

w wodzie lub specjalistycznych ptynéw dostepnych na rynku.

Nalezy unikac silnych detergentow, rozpuszczalnikdw oraz materiatow
sciernych, ktére mogg uszkodzi¢ powierzchnie Deep Matt. Roznego
rodzaju plamy tj. np. sok z burakow, oleje, kawa muszg by¢ usuwane
na biezgco. Nie usuniecie ich od razu moze skutkowac brakiem
mozliwosci catkowitego usuniecia plamy.

Zalecenia:
Codzienna pielegnacja powierzchni:

Do codziennego usuwania lekkich zabrudzen oraz kurzu wystarczg
wilgotne, miekkie sciereczki, aby nie porysowac powierzchni.

Osuszanie:

Po umyciu, zawsze doktadnie osusz powierzchnie ptyt, aby unikngc
powstawania réznego rodzaju zaciekoéw na powierzchni, pamietajac,
aby stosowac do tego miekkiej sciereczki lub miekkiego papieru
recznikowego.

Wazne:

Nie nalezy stosowac silnych detergentéw, rozpuszczalnikow,

srodkow nabtyszczajgcych, materiatow sciernych (papier scierny,
twardych szczotek), ktore mogg bezpowrotnie uszkodzi¢ powierzchnie
ptyty Deep Matt.

Przed uzyciem srodka czyszczgcego, zaleca sie przetestowanie
go na matej, niewidocznej powierzchni, w celu unikniecia
niepozgdanych odbarwien oraz uszkodzen.

Instrukcja czyszczenia i pielegnacji powierzchni
Deep Matt

1. Zalecane srodki czyszczace

Do pielegnacji powierzchni Deep Matt nalezy stosowac¢ wytgcznie
tagodne srodki czyszczace, takie jak:

 roztwor ptynu do mycia naczyn rozcienczony w wodzie,
 specjalistyczne preparaty przeznaczone do powierzchni matowych.

Nie zaleca sie stosowania:

« silnych detergentow,

« rozpuszczalnikow,

« srodkow nabtyszczajgcych,

« materiatow sciernych (np. papieru sciernego, twardych szczotek).
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2. Usuwanie zabrudzen

Plamy pochodzenia organicznego (np. sok z burakow, oleje, kawa)
nalezy usuwac natychmiast po ich powstaniu. Pozostawienie ich na
dtuzszy czas moze skutkowac trwatym przebarwieniem powierzchni.

3. Codzienna pielegnacja

Do codziennego czyszczenia zaleca sie:
« uzywanie miekkich, wilgotnych sciereczek (np. z mikrofibry),
« unikanie szorstkich materiatow, ktore mogg zarysowac powierzchnie.

4. Osuszanie powierzchni

Po zakonczeniu czyszczenia powierzchnie nalezy doktadnie osuszyc¢
przy uzyciu:

« miekkiej Sciereczki,
« recznika papierowego o delikatnej strukturze.

Dzieki temu mozna unikng¢ powstawania zaciekow i smug.
5. Srodki ostroznosci

 Przed zastosowaniem nowego srodka czyszczgcego nalezy wykonac
na niewielkim, mato widocznym fragmencie powierzchni.

« Nie nalezy stosowac zadnych agresywnych srodkow chemicznych ani
narzedzi, ktére mogg trwale uszkodzi¢ powierzchnie.
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